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Lyftredskap PLA-PRE-lifting devices-101224-

. , R VO1_SWE
Férvandla utmaningar till 16sningar Offentlig

Fjdrrmandvrering av 1dsmekanismerna

Alternativ med utfsllbara 1.1 Elektrisk mandvrering (linjdr och roterande)
1.2 Hydraulisk mandvrering

0Oandliga konfigurationer av
lyftpunkterna enligt
kundens krangranssnitt
(balkvagnens riktning)

lyftkrokar for service utan
att huvudlyftredskapet
behbéver lossas 1.1 1.2

Lyftredskap som éverensstdmmer med:
2.1 SS-EN 13155:2020 L&sa lyftredskap
2.2 EN 13001 Kontinuerligt anslutna lyft-
3.1 redskap (del av krankonstruktion)

/ 2.1 2.2

2.2

ISO 668 - Container

20 (1CCC, 1CC och 1C) fot

ISO 668 - Container

10 (1D) fot

Lyftredskap som éverensstdémmer med:
3.1 Twistlock eller rotationslas

3.2 Lassprint (rotationsl3s)

3.3 Lassprint (6verforingslas)

Betongtank

Staltank

Betong- eller staltank

(TVA - kokill)

Betong- eller staltank

(EN - kokill)
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Foérvandla utmaningar till I6sningar offent“g
krdvande miljoer

Plansor Oy ar en oberoende expertorganisation

som har sina rotter i karnkraftsindustrin.
Var bakgrund inom detta krdvande och kraftigt
reglerade omrdde utgdér en utmarkt grund for
konstruktion, berdkning, dokumentation och
leverans av lyftredskap. De basta metoderna vi
I3rt oss fran projekt i branschen anvands fér att
producera tillforlitliga, sdkra och funktionella
lyftredskap dven for de mest krdvande miljéerna.

Lyftredskap ar en viktig del av all produktion och
de forbattrar arbetets effektivitet, produkterna
och s3kerheten pd arbetsplatsen. Férutom att
lyfta lasterna kan lyftredskap dven anvandas for
att rotera och manipulera laster.

Servicepaket

Utformning Nyckelfardig
leverans

FoU och
konstruktion

<\
<\

Berakning v
av hallfasthet

Dokumentation v

Projektledning

Leverantorskedja

Tillverkning

Provning

NN ANANENENENERN

Driftsattning

Trenderna for lyftredskap efterfrdgar fler och fler
funktioner som gér det mojligt att rotera,
positionera eller manipulera lasten. Tillférlitlig
testning av dessa funktioner i syfte att verifiera
o6verensstdmmelse med konstruktionsgrunden
(metod A.2) kan vara utmanande att genomféra
pd ett kostnadseffektivt satt.

Plansor erbjuder mat- och testtjdnster som gor det
mojligt att testa alla funktioner med verkliga laster
som en del av lyftredskapets verifieringsprocess.

Foljande diagram visar ett exempel pd ett test av
friktionskoppling for stdlldon pd en levererad
I6sning, som visar korrekt begransning av
aktiveringskraften for att garantera att det felsdkra

I3ssystemet  fungerar korrekt (3ven  under
kollisionslaster) och sparbarhet for
underhallsmatningar.
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Vara konstruktioner har verifierats for att

uppfylla kraven i

- Maskindirektivet 2006/42/EG
- SFS-EN 13001-1

- SFS-EN 13001-2:2021

- SFS-EN 13155:2020

- KIKA - Fjarde upplagan av KIKA TS (teknisk
specifikation)

- TBM - Tekniska bestdmmelser fér mekaniska
anordningar

- KBM - Kvalitetsbestdmmelser for mekaniska
anordningar

- KTA 3902 (2020-12) -
lyftutrustning i karnkraftverk

- KTA 3903 (2020-12) - Inspektion, testning
och drift av lyftutrustning i kadrnkraftverk

- KTA 3905 (2020-12) - Lastfastpunkter p3d
laster i karnkraftverk

Konstruktion av

Kontakta var expert p3 lyftredskap

Tuomas Teradsvuori (FI, EN, ES)
+358 (0) 45132 6851
tuomas.terdsvuori@plansor.fi
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